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Die Erfindung betrifft eine Wa rmedammpl a 1 1 e aus 
Kunst st of f schaum/ die iwischen zwei Dachsparren Oder 
sonsti'gen Bau k on s t ruk t i one n mit ihren zwei LangsrSndern 
anl i eg t • 

Die bekarinten WS rmedammpl at ten aus Kunst stoff schaum werden 
zur Uarmei sol i erung bei spi el swe i se ei ne s D aches zuischen 
Dachsparren oder ande r en W andkon st ruk t i onen angebracht. 
Sie'sotlen e i hen Wa rmeaus t aus c h zvischen dem Oachraum und 
dem F re i en ■ we i tgehend verhindern. Dazu ist es 
er1orderlich, : 'daR 'die* Warm edSmmplat ten dicht an den 
Dachsparren bzw. anderen= tfandst iit zkon st ruk t i onen. anl iegen, 
damit nicht durch Fugen Warme nach auflen, auf treten kann. 
Un dies zu verhindern, mussen die bekannten , 
Warmedammplat ten dem S pa r renabs t and angepaflt und mit 
be sonde ren S t ut z- und Bef est i gungsk onst.ruk t i onen in ihrer 
Lage gehalten werden. line sichere. Abdichtung ist aber 
haufig nicht gewahrt, weil die Dachsparren nicht immer 
ganz gerade und zueinander parallel verlaufen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine sichere 
Ua rmedamtnung und trotzdem ein einf acheres und schnelleres 
Verlegen der Wa rmedammpl att en zu eraoglichen. 

Zur Losung dieser Aufgabe sieht die Erfindung bei einer 
Warmedammpl atte nach dem Oberbegriff des Anspruches 1 vor, 
daB die Wa rmedammpla tte aus einem zwei Langsrander und 
zwei Querrander auf vei senden Kern aus Hartkunststof f schaum 
und aus einem Streifen aus elastisch verforabareo 



Weicfckunst stof f schauro besteht, welcher Streifen an einem 
de\ Langsrander angebracht 1st, 



Somit kann die Wa rmedSmmpl at te in ihrer Breite etastisch 
verringert werden, wobei auch ein Ausgleich be i nicbt ganz 
parallelen Sparrer, erfolgt, Die W a rmedammpl a t t e sitzt 
unter einer elastischen Vorspannung z wi sc hen den beiden 
Sparrefi, 'so daR nic.ht nur eine sjchere Abdichtung 
gewahr lei st et ist, sondern, auch ein besonders, einfaches 
Verl egen. 

Eine optimale-Abdichtung.kann -erreicht werden, wenn an 
jedem der zwei Langsrander des Kernes aus 
Hartkunst stof f schaum ein Streifen aus elastisch j . 
verf ormbarem Weichkunststoff schaum .gebnac h t ,i s t . P i e s 
fiihrt nicht nur dazu, . di «-. Been .te.der . Wa rmedammpl atte noch 
mehr elastisch? zu. verrrtngerB, sondern , aye h t daz u, daR sich 
die' Streifen: aus: e I a,s«tn?sc K. verf o r mba rem Wei c hkunst stof f 
Unebenheiten an den Spar.ren z ; uverlassig abd.ichtend 
anschl ieBen. 

Die Abdichtung kann auRerdem dadurch noch weiter , 
verbessert werden; daR die Wa i rmedammpl at t e< an irindestens 
einem Querrand einen Stufenfalz aufweist. . 

So bilden die in Langsri chtung miteinander verzahnten 
Warmedammplatten nit den^Sparren eine fugenlose F I ache. 

Die Warmedammplatte, d.h. sowohl der Kern aus 
Hartkunststoff schaum als auch die Langsst rei f en aus 
Weichkunststoff schaum konnen aus Po I yure thanschaum 
hergestellt sein. Dieser Kunststoff bat einen besonders 
hohen Dammwert, so daR die Warmedammplatten eine 
verhaltni smaRig geringe Plattendicke aufueisen, so daR 
beim Warmedammen eines Daches noch viel Platz fur die 



get order u Hi h-. -. rluf t ung bleibt. 

Oer Ha rtkun st s tof f schaum des Kerns kann geschlossene 
Poren, der Wei chkunst stoff schaum der Lfingsst re1 f en offene 
Poren aufweisen, wobei vorteilhaft d-te Poren des 
Hprtkunst stoff schauroes kleinir s1nd als diejenigen des 
Ueichkunststof fschaumes. 

So wird einerselts ein Kern von horter Festigkett, 
artdererseUs St re i fen a us Ueichkunststof f schaum mit hoher 
Elastizitat erhalten. 

Ein Ausf tih rung sbei spi e L der Erfindung yird ira 
. Nachf olgenden anhand der Zeichnung erlautert. 

Dabei zeigen: 

Fig.1 eine Draufsicht auf die zwischen zwei Sparren 
ei ngek lemmte Wa rmedammpl at te, 

Fig. 2 einen Sehnitt II-II durch die W a rmedammpl at te 
und die Sparren in montierten Zustand, 

Fig. 3 eine Sei t enans i c h t der W a rmedammp I a t t e , 

Fig. 4 in ve rg rofle rt em Mafistab einen Ausschnitt X aus 
dem Uerkstoff des Kerns der Wa rmedammpl att e und 

Fig. 5 einen Ausschnitt Y des Uerkstoff s des elastisch 
verformbaren Streifens. 

Wie aus Figur 1 ersiehtlieri, weist die Wa rmedaarp' **tr vi* 
ublich eine Rec htec k-Form auf. Die Wa rmedammpl at te besteht 
gemaB der Erfindung aus einen zwei Langsrander 1 und zwei 
Querrander 2 aufweisenden Kern 3 aus Hartkunst stoff schaum 
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und aus zwei Streifen 4 aus elastisch ve rf ormba rem 
Weichkunststof f schaum, welche Streifen 4 an den 
Langsrandern 1 der PLatte angebracht sind. 

Die WarmedSmmplatte ist zyischen zwei Dachsparren 5 
eingek Leant. Dabei sind die beiden Streifen 4 aus 
elastisch verf ormba rem Wei chkunst stof f schaun 
zusammengedruckt, so daB die PLatte mit einer gewissen 
Vorspannung mit ihren Streifen 4 an den Sparren 5 anliegt. 
Bei der Verwendung von zwei elastisch ve rf ormbaren 
Streifen 4 kann durch Zusammenpressen die Breite der 
Dammplatte betrachtlich verringert werden, auf jeden Fall 
bis zu etwa 6 cm. 

Der Kern 3 aus Hart kunst stof fsc haum ueist im Verhaltnis zu 
den Streifen 4 eine grofle Breite auf, so daB die 
Festigkeit der Dammplatte durch diesen Kern gewShrlei stet 
bleibt. 

Als Verkstoff fur die Dammplatte hat sich besonders gut 
Polyurethanschaum erwiesen. 

Wie in Figur 2 dargestellt, ist die Wa rmedSmmpl a tt e auf 
der der Dachhaut zugewandten AuBenseite mit einer Alufolie 
6 abgedeckt, welche ktirzer ist als die nicht 
zusammengepreBte Wa rmedammp I a t te. 

Ferner ist auf der Innenseite der Warmedammpl at t e eine 
weitere Kunst stof f ol ie 7 angebracht, die auf beiden Seiten 
der WSrmeplett* di ese fiber ragt . 

Beim Hontieren der Warmeplatte w1 rd diese zusammengepreBt , 
bis sie zwischen die zwei Sparren paBt und in diesen 
Zustand soweit ei ngeschoben, bis die Alufolie 7 mit 
ihren freien H&ndern auf den Sparren 5 auf I i eg t. Die 



f reien Kinder k6nnen dann auf einf achste Art und Weise 
bei spiel swei se durch f estt ac kern, an den Sparren noch 
befestigt werden. 

Ib Beispiei nach 1 Figur 2 tragen die elastisch verfonbaren 
Streifen 4 an ihrer den' Sparren 5 zugewandten AuBenseite 
einen am Streifen 4 befestigten, d.h. angeklebten 
Pappest reif en 8. Diese Pappestreifen erleichtern das 
Zusannenpressen der DSnnplatte auf ihrer ganzen LSnge. 

Die Festigkeit der Wa rmedannplatte kann auBerden noch 
dadurch verbesseft werden, daB zwischen den Kern 3 aus 
Hart kunst stof f Schauta und den Streifen 4 aus 
Weichkunststoffschaum eiri Streifen 9 aus Kartpappe 
eingefugt ist, nit dem sowohl der Kern 3 ats auch der 
Streifen 4 vorzugsweise durch Kleben fest verbunden ist. 

In Figur 3 ist gezeigt, daB di e' Wa rwedSmrap La t t e an- ei nem 
Querrand einen Stufenfala : i0 aufweisen kann, ait we I c hem 
die dort anstoflende Wa rnedannplat te nit einen entsprechend 
ausgebi Ideten Stufenfalz zusammenwirkt und auch den 
QuerstoB zwischen zwei Ddnmplatten fugenlos abdichtet. 

In Figur 4 ist ein Schnitt durch' den Werkstoff des Kerns 
3 aus Hartpolyurethanschaum gezeigt. Die Poren 11 des 
Hartkunst stof f schaums sind dabei ve rhS I t ni smaBi g klein. 

Oer in Figur 5 gezeigte Schnitt durch den Werkstoff des 
Wei chkunst stof f st rei fens 4 aus Polyurrthan weist dagegen 
wesentlich grdBere Poren 12 auf. ' 

Dabei konnen die Poren 11 geschlossen, die Poren 12 
dagegen offen sein. 



Schutzanspruche 



.... 1. . UarnedaMpla.tte aus. Kunst stpf f schaum ait zwei 
Querrandern und zwei, LSngsrandern, alt denen die 
Uarnedamplatte an Dachsparren oder sonstigen 
Baukonst rukt i onen antiegt, 
dadvrch gekennzelchnet, 

daB die WS rmedamapl at te aus einem zwei Langsrander (1) und 
zwei Querrander (2) aufweisenden Kern (3) aus 
Hartkunststoff schaum und aus einem Streifen <4> aus 
elastisch ve rf oroba rem Wei chkunst stof f sc hauro besteht, 
iielcher Streifen (A) an einem der Langsrander C1>.des 
Kernes (3) angebracht ; i st . ., f 

2. Warmedammplatte nach Anspruch 1, 
dadurch gekenni.*|phnet, :? y ■ X . L 

: daO an jedem der beiden LangsrSnder <1> des Kerns C3> ein 
Streifen C4> aus elastis.ch ye rf orrabarem 
Wei chkunststof f schaun angebracht 1st. 

3. Warmedammplatte nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennze i c hnet, 

daH der Kern (3) und die Streifen <4) aus 
Polyurethanschaum hergestellt sind. 

4. warmedSmmplate nach mindestens einem der Anspriiche 1 
bis 3, , 

dadurch gekennzei c hnet , 

daft die W 3 rmedammpl at te an mindestens einem Querrand <2> 
einen Stufenfalz (10) aufweist. 

5. Warmedfimmplatte nach mindestens einem der Anspruche 1 

bis 4, 
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dadurch gekennzel chnet, 

dan der Hartkunststof f schaun de« Kerns (3) eine geringere 
Pcrengrcde als der Wei c hkunst $ tof f sc haun des Straitens (4) 
aufwei st . 

6. Wa rnedamnpL atte nach mindestens einen der Anspruche 1 
bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Hartkunststof f schaun des Kerns <3) gesc hi ossene 
Poren aufwei st. 

7. Warmedammpl atte nach mindestens einem der Anspruche 
1-6, 

dadurch gekennzeichnet, 

daR der Wei chkunststoff schaun des Langsst rei fens (A> 
offene Poren <12) aufueist. 

8. Warmedammpl atte nach mindestens einen der Anspruche 1 
bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, 

daR der Hartkunststof fsc haum des Kerns (3) eine geringere 
Porengrdfte als der Wei chkunst stof f schaun des StreifeKa (A) 
aufwei st . 

9. Wa rmedammpl att e nach mindestens einem der Anspruche 1 
bi s 8, 

dadurch gekennzeichnet, 

daf) am freien 3uBercn Rand des 

Wei chkunst stof f schaunst rei fens (O ein Streifen (8) aus 
Pappe angeordnet ist. 

10. Wa rmedammpl fat te nach nindestens einem der Anspruche 1 
bis 9, 

dadurch gekennzeichnet, 

dan zwischen dem Kern C3) und den Streifen (4) ein 



Strelfen <9> aus Pappe angeordnet ist- 



11. Warmedammplatte nach mindestens einem der Anspruche 
bis 10, 

dadurch gekennzelchnet, 

daB der Kern (3) und der bzw. die LangsrandstreHen (4) 
der Dammpiatte einstiickig hergestellt sind. 
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Thermal Insulating Panel 

Specification 

The invention pertains to a thermal insulating panel made of foamed plastic that lies with 
its two longitudinal edges in contact between two rafters other construction components. 

The known thermal insulating panels made of foamed plastic are introduced for thermal insulation, for 
example of a roof, between rafters or other wall constructions. They are intended to largely prevent heat 
exchange between the roof space and the outdoors. For this purpose it is necessary that the thermal 
insulating panels are tightly adjacent to the rafters or other wall supporting constructions, so that heat 
cannot emerge to the outside through joints. To prevent this, the known thermal insulating panels must be 
adapted to the distance between rafters and held in position with special supporting and fastening 
constructions. However, reliable sealing is often not guaranteed, since the rafters are not always entirely 
straight and parallel to one another. 

The invention is based on the goal of permitting reliable thermal insulation and nevertheless a simpler and 
more rapid laying of the thermal insulating panels. 

To accomplish this goal, the invention provides, in a thermal insulating panel according to the governing 
concept of claim 1, that the thermal insulating panel consists of a core, having two longitudinal edges and 
two transverse edges made of hard plastic foam and a strip of elastically deformable soft plastic foam, 
which strip is attached to one of the longitudinal edges. 

Thus the thermal insulating plate can have its width elastically reduced, whereby a compensation takes 
place in the case of rafters that are not entirely parallel. The thermal insulating panel sits under an elastic 
pretension between the two rafters, so that not only is a reliable sealing guaranteed, but also a particularly 
simple laying. 

An optimal sealing can be achieved if a strip of elastically deformable soft plastic foam is attached to each 
of the two longitudinal edges of the core of hard plastic foam. This not only means that the width of the 
thermal insulating panel can be further elastically reduced, but also that the strips of elastically deformable 
soft plastic fit themselves in a reliably sealing manner to unevennesses on the rafters. 

The sealing can also be further improved in that the thermal insulating panel has a step fold on at least one 
transverse edge. 
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In this way, thermal insulating panels toothed together with one another in the longitudinal direction form a 
seamless surface with the rafters. 



The thermal insulating plate, i.e., both the core of hard plastic foam and the longitudinal strips made of soft 
plastic foam, can be made from polyurethane foam. This plastic material has a particularly high insulating 
value, so that the thermal insulating panels have a relatively low panel thickness, and so that during the 
thermal insulation process of a roof, an abundance of space remains for the necessary back-ventilation. 

The hard plastic foam of the core can have closed pores, and the soft plastic foam of the longitudinal strips 
can have open pores, wherein advantageously the pores of the hard plastic foam are smaller than those of 
the soft plastic foam. 

Thus on one hand a core of high strength is obtained, and on the other hand, strips of soft plastic foam with 
high elasticity. 

An exemplified embodiment of the invention will be explained in the following on the basis of the 
drawing. 

This shows the following: 

Figure 1 a top view of the thermal insulating panel clamped between two rafters 
Figure 2 a section II-II through the thermal insulating panel and the rafters in the 



As is apparent from Figure 1, the thermal insulating panel as usual has a rectangular 
shape. The thermal insulating panel consists according to the invention of a core 3 of 
hard plastic foam that has two longitudinal edges 1 and two transverse edges 2 and of two 
strips 4 of elastically deformable soft plastic foam, which strips 4 are attached to the 
longitudinal edges 1 of the panel. 



installed condition 



Figure 3 
Figure 4 



a side view of the thermal insulating panel 

an enlarged view of a section X from the material of the core of the thermal insulating 
panel arid ■• 

a section Y of the material of the elastically deformable strip. 



Figure 5 



The thermal insulating panel is clamped between two rafters 5. In this process, the two strips 4 of 
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elastically deformable soft plastic foam are compressed, so that the panel is adjacent with a certain 
pretension with its strips 4 against the rafters 5. When two elastically deformable strips 4 are used, the 
width of the insulating panel can be considerably reduced by pressing them together, in any case up to 
about 6 cm. 

The core 3 of hard plastic foam has a great width in relation to the strips 4, so that the rigidity of the 
insulating panel is guaranteed by this core. 

Polyurethane form has proven particularly good as a material for the insulating panel. 

As shown in Figure 2, the thermal insulating panel is covered with an aluminum foil 6 on the outer side 
facing the roof covering; this [foil] is shorter than the noncompressed thermal insulating panel. 

In addition, another plastic film 7 is applied to the inside of the thermal insulating panel, which on both 
sides of the thermal panel projects beyond it. 

During installation of the thermal panel, this is compressed until it fits between the two rafters and, in this v, 
state, is inserted until the aluminum foil 7 lies with its free edges on the rafters 7. The free edges can then 
be fastened to the rafters in the easiest way, for example by tacking. 

In the example according to Figure 2, the elastically deformable strips 4, on their outer side facing the 
rafters 5, have a cardboard strip 8 fastened to the strip 4, i.e., glued to it. These cardboard strips facilitate 
the compression of the insulating panel over its entire length. 

The rigidity of the thermal insulating panel can be further improved in that between the core 3 made of 
hard plastic foam and the strip 4 of soft plastic foam, a strip 9 of hard cardboard is introduced, with which 
both the core 3 and the strip 4 are firmly attached, preferably by gluing. 

In Figure 3 it is shown that the thermal insulating panel can have a step fold 10 on one transverse edge, 
with which the thermal insulating panel contacting this interacts with a correspondingly formed step fold, 
and also seals the transverse joint between two insulating panels seamlessly. 

In Figure 4, a section through the material of the core 3 made of hard polyurethane foam is shown. The 
pores 11 of the hard plastic foam in this case are relatively small. 

The section, shown in Figure 5, through the material of the soft plastic strip 4 made of polyurethane, on the 
other hand, has substantially larger pores 12. 
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In this case the pores 11 may be closed, whereas the pores 12 may be open. 

Claims 

Thermal insulating panel made of foamed plastic with two transverse edges and two longitudinal edges 
with which the thermal insulating panel lies against rafters or other constructions, 
characterized in that 

the thermal insulating plate consists of a core (3) of hard plastic foam that has two 
longitudinal edges (1) and two transverse edges (2) and a strip (4) of elastically 
deformable soft plastic foam, which strip (4) is attached to one of the longitudinal 
edges (1) of the core (3). 

Thermal insulating panel in accordance with claim 1 
characterized in that 

on each of the two longitudinal edges (1) of the core (3), a strip (4) of elastically deformable soft 
plastic foam is attached. 
Thermal insulating panel in accordance with claim 1 or 2 
characterized in that 

the core (3) and the strip (4) are made of polyurethane foam. 
10 Thermal insulating panel in accordance with one of the claims 1 to 3 
characterized in that 

the thermal insulating panel has a step fold (10) on at least one transverse edge (2). 
20 Thermal insulating panel in accordance with at least one of the claims 1 to 4 
characterized in that 

the hard plastic foam of the core (3) has a smaller pore size than the soft plastic foam of the strip (4). 
30 Thermal insulating panel in accordance with at least one of the claims 1 to 5 

characterized in that ^ 

the hard plastic foam of the core (3) has closed pores. 
40 Thermal insulating panel in accordance with at least one of the claims 1 to 6 

characterized in that 

the soft plastic foam of the longitudinal strip (4) has open pores (12). 
50 Thermal insulating panel in accordance with at least one of the claims 1 to 7 
characterized in that 

the hard foam plastic of the core (3) has a smaller pore size than the soft plastic foam of the strip (4). 
60 Thermal insulating panel in accordance with one of the claims 1 to 8 
characterized in that 

on its free outer edge of the soft plastic strip (4), a strip (8) of cardboard is arranged. 
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70 Thermal insulating panel in accordance with at least one of the claims 1 to 9 
characterized in that 

between the core (3) and the strip (4), a strip (9) of cardboard is arranged. 
80 Thermal insulating panel in accordance with at least one of the claims 1 to 10 
characterized in that 

the core (3) and the longitudinal edge strip(s) 4 of the insulating plate are made in one piece. 
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